g e e Technicky list
paska NORBOND® Acrylic

NORBOND® Acrylic je vysoce pevnostni Pouziti:
oboustranné lepici paska s Cisté akrylatovym nebo
pénovym jadrem.

e trvalé lepeni v interiéru i exteriéru

e lepeni béznych materiald jako PVC, sklo, keramika,

NORBOND® A7200 - transparentni dfevo, kov a jiné

e vhodné pro poufZiti ve stavebnim, automobilovém
a elektro prdmyslu

e lepeni ovladacich prvkd na pfistroja

e lepeni zrcadel a sklenénych zastén

e lepeni reklamnich paneld

e lepeni obkladovych panell

Vlastnosti:

e A7200 a A7500 maji Cisté akrylatové jadro

e A7300 a 7400 maji akrylatové pénové jadro

NORBOND ® A7300 - seda e odolnost viigi vodé a vlhkosti

e odolné vici otfeslim - absorpce

e vysoka odolnost vici zatizeni v tahu a smyku

e vysoka odolnost vici UV zareni

e odolnost vici vysokym teplotam

e maximalni silu v tahu a smyku ziska paska po 72
hodinach od nalepeni

Doporuceni:

e povrch musi byt suchy, zbaveny prachu, mastnot

NORBOND® A7400 - bila a necistot
¢ povrch doporucujeme distit pomoci Isopropyl

alkoholu (min. 90%) nebo denaturovanym lihem
Sivky:
e 0od 5 do 800 mm

%f e narez podle pozadavku zdkaznika
=

NORBOND® A7500 - Cerné

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju stic¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skusky. Vyrobca si vyhradzuje pravo

technickych zmien. Spracovatel musi dbat’ na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Jal 2019
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KOTVIACA TECHNIKA

PASKY A FOLIE
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STAVEBNA CHEMIA NARADIE
paska NORBOND® Acrylic
NORBOND ® Acrylic A7200 - transparentni
tloustka Bal. |90° adheze |90° adheze |90° adheze |90° adheze |tah dynamicky | staticky
(mm) (m) sklo hlinik nerez plexisklo (T-blok) stfih strih
(N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm?) (N/cm?) (7 dni/1 kg)
Al L g T
L - L - z - 4 . g .1
: | b
0,5 33 23 33 18 17 77 46 vyhovuje
1,0 33 22 40 18 20 65 22 vyhovuje
1,5 20 24 24 30 23 76 50 vyhovuje
2,0 15 35 30 30 23 68 38 vyhovuje
3,0 10 29 33 27 29 43 45 vyhovuje
NORBOND ® Acrylic A7300 -seda
tloustka Bal. [90° adheze |90° adheze | 90° adheze |90° adheze |tah dynamicky | staticky
(mm) (m) sklo hlinik nerez plexisklo (T-blok) stfih strih
(N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm3) (N/cm3) (7 dni/1 kqg)
0,5 33 21 30 19 16 59 46 vyhovuje
08 33 28 39 24 22 76 43 vyhovuje
1,1 33 35 57 34 29 69 33 vyhovuje
NORBOND ® Acrylic A7400 - bila
tloustka Bal. |90° adheze |90° adheze | 90° adheze | 90° adheze | tah dynamicky | staticky
(mm) (m) sklo hlinik nerez plexisklo (T-blok) strih strih
(N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm?) (N/cm?) (7 dni/1 kqg)
0,6 33 27 42 25 22 82 50 vyhovuje
1.1 30 35 35 35 28 72 51 vyhovuje
2,0 15 41 43 43 31 73 43 vyhovuje
NORBOND ® Acrylic A7500 - cerna
tloustka Bal. [90° adheze |90° adheze | 90° adheze | 90° adheze | tah dynamicky | staticky
(mm) (m) sklo hlinik nerez plexisklo (T-blok) strih strih
(N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm) (N/cm?) (N/cm?) (7 dni/1 kqg)
0,7 33 23 31 21 20 65 44 vyhovuje
1.1 30 27 48 24 21 66 34 vyhovuje
1,6 20 27 51 26 22 52 34 vyhovuje
UV odolnost vysoka
teplotni odol. -35°C az +93°C
aplikacni teplota +16°C az +52°C
skladovani 12 mésict (pri 21°C a 50% r.v.v.)

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skusky. Vyrobca si vyhradzuje pravo
technickych zmien. Spracovatel musi dbat’ na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym.

ALLMEDIA, spol.sr.o.
Pod gastanmi 4
821 07 Bratislava

DIC: SK2020352169

OR OS Bratislava 1,
Oddiel: Sro, vlozka 13/B
Banka: Tatra Banka

C. tttu: 2922704759/1100

3 allmedia@allmedia.sk
[ www.allmedia.sk
H +421 262248 748
@ +421 262 413 041

ALLMEDIA, spol.sr.o.

— organizacni slozka
Kastanova 639/143
617 00 Brno

ICO: 276 95 573
OR KS Brno,

oddil A, vlozka 19070

Banka: CSOB

Jal 2019

3 info@allmedia-cz.cz
@ www.allmedia-cz.cz

H +420 515919 780

@ +420 515 919 789

C. Gétu: 210533155/0300



KOTVIACA TECHNIKA PASKY A FOLIE . [
Q,!E!.;MTAE zﬂ!ﬂ; STAVEBNA CHEMIA NARADIE TeC h n | C ky I | St

paska NORBOND® Acrylic

Priklady pouziti:
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